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Bachelor- / Masterarbeit
Charakterisierung des Ermudungsverhaltens von additiv-gefertigten TPMS-

Strukturen fiir permanente Dentalimplantate

Die Additive Fertigung von Werkstoffen ermdéglicht die endkonturnahe und beschleunigte Herstellung von Bauteilen
und Strukturen. Darlber hinaus stehen hinsichtlich der AufSen- und Innengeometrie vielfaltige Designmoglichkeiten
zur Verfligung, sodass innovative Gitterstrukturierungen zur Erhohung der Funktionalitait im Bereich der
Medizintechnik eingesetzt werden konnen. Diese konnen zur Reduktion des Stress-Shielding-Effekts im Implantat
Bereich zielgerichtet eingesetzt werden. Infolge der fertigungsbedingten Unterschiede grenzt sich das Geflige sowie
die Porositat stark von konventionell gefertigten Werkstoffen ab. Das Versuchsspektrum erstreckt sich von
analytischen Techniken (z. B. Computertomografie und REM), Uber Zug- und Druckversuche sowie
Ermidungsversuche mit Charakterisierung der Defekttoleranz auf Basis von Bruchflaichenanalysen. Bei den
Untersuchungen steht die Applikation von Messtechnik zur zuverlassigen ldentifikation von Schadigungsmechanismen
im Vordergrund.
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